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Hg-Druck verfolgt. Es zeigt sich, dafl die unter
gleichen Stromdichte- und Spannungsverhiltnissen und
in gleicher Dicke abgeschiedenen, duBlerlich vollig iiber-
einstiimmenden Chromspiegel sich je nach der Art der
bei der elektrolytischen Fillung anwesenden aktiven
Fremdsdure grundverschieden verhalten.

Wihrend die in schwefelsauren Chromséurelésungen,
also unter den meist benutzten Bedingungen, erzeugten
Niederschldge sich auch bei einer fiir Chromplattierungen
betréchtlichen Dicke von 4 bis 7 y unter jenen Versuchs-
bedingungen in 2 bis 4 h mit dulerster Leichtigkeit
vollig legieren, besitzen die in Gegenwart komplexer
Flufsduren gefiliten Chromschichten gegen Diffusion in
das Grundinaterial, bzw. den entgegengesetzten Vorgang,
auerste Resistenz. Sie sind, von dem erzielten Temper-
Effekt abgesehen, nach 8-, 20-, ja bis 40stiindiger Be-
handlung noch fast vollig intakt. Der Wasserstoffgehalt
der elektrolytischen Chromschichten scheidet als Ursache
des unterschiedlichen Verhaltens aus; er wurde in beiden
Fillen gleichzeitig bestimmt und differiert im Maximum
nicht mehr als 10% (50 bis 55 Vol. H. pro Vol. Cr.).
Der Grund dieser Erscheinungen liegt vielmehr in den
durch Variation der bei der Abscheidung fungierenden
Fremdsduren geschaffenen verschiedenen kathodischen
Abscheidungsbedingungen, worauf an anderer Stelle
ausfiihrlich eingegangen werden soll.

Besonders interessaut verhalten sich die auf Messing
erzeugten Chromspiegel. Hier findet unter den Versuchs-
bedingungen bei beiderlei Chromschichten zugleich eine

wDesherardisierung® statt; ein betrachtlicher Teil des
Zinks aus den #ufleren Messingschichten verdampft; und
zwar im Falle der restistenten, in Gegenwart komplexer
Fluorwasserstoffverbindungen erhaltenen Chromschichten
ein groferer Teil als bei den legierbaren in schwefel-
saurer Losung gewonnenen Schichten. Vermutlich wird
im letzteren Falle bei der Legierungsbildung zwischen
Chrom und Messing ein Teil des auswandernden Zinks
in Form bestimmter Legierungen aufgefangen, wihreud
sich die restistente unlegierbare Form des Chroms wie
eine Membran sehr hoher Oberflachenspannung verhilt,
durch’ die das Zink relativ ungehindert diffundiert. Auch
bei gewohnlicher Temperatur werden, wenn auch mit
stark verminderter Geschwindigkeit, bei den legierbaren
Chromschichten die Diffusionsvorgiinge Kupfer und Zink
wesentlich frither an die Oberfliche tragen, als bei den
unlegierbaren!) Schichten. In Ubereinstimmung hiermit
weisen die letzteren eine i Vergleich zu den ersteren
ganz betrichtlich erhohte Korrosionsbestindigkeit auf.
Untersuchungen iiber die innere Struktur der Chrom-
schichten und der Legierungen sind im Gange, insbe-
sondere un festzustellen, ob es sich hierbei um eine neue
Bildungsform des Chroms im Sinne von V. Kohlschiitter
handelt. [A.15.]

1) D. h. den unter den Versuchsbedingungen nicht legie-
renden Schichten, deren Resistenz kinetisch wohl im Sinne sehr
stark verzogerter Legierungs- (Diffusions-) Geschwindigkeit zu
deuten ist.
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Deutsche Glastechnische Gesellschaft.

16. Glastechnische Tagung und 9. ordentliche Mitgliederver-
sammlung, 19.—20. Januar 1933, Berlin-Dahlem (Harnack-Haus).

Am ersten Tage fand aufler den Sitzungen der Fachaus-
schiisse eine Gedenkfeier aus Anlafl des Hinscheidens des
langjdhrigen und verdienstvollen 1. Vorsitzenden und Griinders,
Dr. h. ¢. Max von Vopelius, statt, welchem K. Quase-
bart einen Nachruf widmete. Am zweiten Tag mufiten die
Vortriage leider in zwei nebeneinander herlaufenden Reihen
abgehalten werden.

Dem Geschiaftsbericht der D.G.G. den Dr.-Ing.
H. Maurach als geschéftsfiihrendes Vorstandsmitglied er-
stattete, ist zu entnehmen, daBl die bieher als selbstindige
Vereinigung von deutschen Glashiitten bestehende ,,Wirme-
technische Beratungsstelle der Deutschen Glasindustrie®
(W.B.G.) der D.G.G. angeschlossen werden wird, weil auch
kiinftighin diesem Aufgabenbereich besondere Pflege zu-
gedacht ist.

Der Fachausschufil (Physik und Chemie des
Glases, Vors.: Geh. Rat Dr. K. Scheel, Berlin) be-
schiftigte sich mit Einzelheiten des Verhaltens von Rohstoffen,
namentlich ihren Einschmelzgeschwindigkeiten. Ferner stand
nochmals die Standard-GrieB-Probe als das grundlegende Prii-
fungsverfahren chemischen Verhaltens von Gldsern zur Er-
orterung. Die ,chemische Normung des Glases" ist einem
Abschlufl entgegengefiihrt wordent). Ein Bericht iiber den
Stand der Normungsarbeiten der DECHEMA betr. Apparate-
glas lag ebenfalls vor.

Die Begriffsbestimmungen von handelsiiblicher Ware, wie
-Kristallglas*, ,,Wei3* und ,HalbweiB3* usw. sollen durch die
Beratungen des Fachausschusses endgiiltig geklirt werden.
(Vgl. auch Vortrag Berger iiber ,Hariglas“.) Die Begut-
achtung von Fabrikationsfehlern schreitet ebenfalls fort; das
Kapitel ,steiniges Glas* liegt fertig vor. Die Behandlung ver-
schiedener Erscheinungen beim Verarbeiten des Glases vor
der Lampe ist als neue Aufgabe in Angriff genommen worden,

) Vgl. Notiz iiber 1laltbarkeitspriifung von Tafelglas, Chem.
Fabrik 5, 381 [1932}, und die dort angefiihrten Hinweise.

Der Fachausschufi 1I (Wérmewirtschaft,
tf. Baustoffe, Ofenbau, Vors.: Dir. Weckerle.
Weiflwasser) erorterte die Beheizung von Trommeldfen. Auch
hier lag eine Rohstofffrage vor: das Sandbrennen mit Trommel-
trocknern. Die Behandlung des ff. und sonstigen Ofenbau-
materials gehdrt zu'den aktuellsten' Théemen der Glastechnik.
Es wurde iiber neuere Forschungsergebnisse (Temperatur-
wechselbestiéindigkeit) berichtet, ferner iiber verschiedene Werk-
stoffe fiir Gittersteine in Regeneratoren. Die Giitenormen fiir
ff. Bausteine in der Glasindustrie standen ebenfalls erneut zur
Debatte.

Im Fachausschufl IIl (Bearbeitung des Gla-
ses) (Vors.: Geh. u. Ob.-Reg.-Rat Dr. A. Wendler, Berlin-
Dahlem) kam die Verhandlung iiber die ,,Vorform* bei der
Flaschenfabrikation zu einem gewissen Abschlui; der Bericht
itber spezielle Getriebetechnik fand eine ergiinzende Mitteilung.

Das Ergebnis einer bestmdglichen Homogenitét der Glas-
schmelze kann heute nicht mehr betrachtet werden ohne Kennt-
nie der in der Schmelze auftretenden Strémungen. Die
Beratungen des F.-A, IIl sollen eine Klirung und Sammlung
des bisher vorliegenden Materials herbeifithren. Fiinf Referate
gelten diesem Thema, darunter erstmalig neben Unterlagen aus
den Betrieben auch hydrodynamische Untersuchungen an Mo-
dellen. (Vgl. z. B. Vortrag Schild)

Der metallische Werkstoff fiir die Formgebung des Glases
steht, in Zusammenhang mit dem unliebsamen Kleben des
Glases an der Form, immer noch im Vordergrund des Inter-
esses. Eine Reihe wertvoller Beitrige scheint auch hier eine
Kldrung herbeizufithren.

Die Ergebnisse der Beratungen der Fachausschilsse er-
scheinen nach abschlieBender Durchberatung in Gestalt der
allen Mitgliedern der D. G. G. zugénglichen ,Berichte der Fach-
ausschiisse der D.G.G.“ in zwangloser Folge.

Zwischendurch erfolgte vor dem Fachausschuf3 I der Deut-
schen Glastechnischen Gesellschaft und dazu geladenen Gisten
aus der Industrie ein kurzer Bericht: ,,Mitleilungen iiber Ver-
Jdrbung von Weifhohlglas von J. Loffler (S.F.1):

In den bisher verdffentlichten Untersuchungen war nocli
niemals die Tatsache beachtet worden, da man Ultraviolett-
bestédndigkeit von Sonnenlichtbestindigkeit streng trennen muf.
Es wurde an Beispielen gezeigt, da es Gliser gibt, die vor
der Quecksilberlampe bestdndig, im Sonnenlicht dagegen ver-
dnderlich sind. Kurz wurde erwdhnt, wie schwierig es war,
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die Verunreinigungen zu finden bzw. zu bestimmen, die z. T.
in einer Konzentration von 1 :100000 im Glase noch imstande
sind, Lichtreaktionen auszulésen. Die die Verfdrbung hervor-
rufenden Reaktionen wurden in zwei Gruppen eingeteilt, solche,
bei denen die Gasabgabe wihrend der Schmelze eine Rolle
spielt, und andere, bei denen vermutlich nur eine Ionen-
umladung zwischen zwei Oxyden eintritt.

Die bisher bekannten Oxydpaare, die auf die letztgenannte
Art reagieren, sind: As,0;—MnQ, As;0,—MnO;—Fe,0; (?),
As,0,—Ce,0;, Cey03;—MnO—Fe, 0, Ce,0;—V,0,, Ce;05—Sb,0;,
Ce,0;—Bi,0;, Ce,03—Mo00,, Ce,0;—W0;, MnO—V,0, (?).

In dem weiteren Teil, der speziell fiir die Glastechniker
bestimmt war, wurden, soweit bekannt, die Konzentrations-
grenzen der genannten Reaktionen mitgeteilt und Vorschlige
gemacht, wie man Verfirbung vermeiden konne. —

Aus der vollstdndigen Reihe der Vortriigez) sei auf die
folgenden néher eingegangen:

Prof. Dr. A. Smekal, Halle a. d. S.: ,,Festigkeitsunter-
suchungen an Glasstdben. Einfluff von Temperatur, Belastungs-
geschwindigkeit und bildsamer Vorverformung.*

Die wissenschaftlich wie technisch gleich bedeutsamen
Festigkeitseigenschaften sind hinsichtlich des Einflusses der
Glaszusanmensetzung bereits in der Literatur enthalten. Hier
wurde die Abhéngigkeit der ZerreiBfestigkeit untersucht von
Stdbchenquerschnitt, Oberflichenbeschaffenheit, Belastungs-
geschwindigkeit, thermischer und bildsam-mechanischer Vor-
behandlung sowie von der Temperatur zwischen — 190° und
+ 5200.

Der Reiflvorgang erfolgt in zwei Abschnitten, erkennbar
an dem langsam entstehenden, glatten Teil der Reififlachen,
dem ,,Spiegel“, und dem anschlieflenden, sehr rasch gebildeten
radialen Furchungsfeld. Im Grenzfall kleinster Spiegel ist die
Zerreififestigkeit am grofiten (,,Obere Zerreifigrenze'); die
eigentliche technische Sicherheiisgrenze liegt bei den oft sehr
viel geringeren Festigkeiten fiir nahezu véllig spiegelnde Reif3-
flichen (,,Untere Zerreifigrenze”). Die Zerreififestigkeit einkt
von hohen Werten in Tieftemperatur ab zu einem flachen
Minimum bei etwa 1509, um bis zum Transformationspunkt, der
oberen Grenztemperatur des sproden Glaszustandes, wieder
langsam zuzunehmen. Die obere Zerreifigrenze zeigt einen
ahnlichen Temperaturgang, nur fehlt der langsame Anstieg in
Hochtemperatur; sie ist in Zimmertemperatur von der Be-
lastungsgeschwindigkeit unabhéngig.

Von den tiefsten Temperaturen abgesehen, erweist sich das
Ausmaf} der Spiegelbildung unter allen gepritfften Versuchs-
bedingungen als wesentlich bestimmend fiir die Hohe der
Zerreififestigkeit der untersuchten Glassorten. Gesteigerte
Wirmebewegung vergroflert zuniichst die Geschwindigkeit der
Spiegelbildung. Die Abnahme dieser Geschwindigkeit von 400°
aufwirts und der damit zusammenhingende Anstieg der Zer-
reifffestigkeit sind moglicherweise als Verfestigungserscheinung,
dhnlich dem von vielkristallinen Stoffen bekannten Verhalten,
aufzufassen. —

Die Schwierigkeiten durch die naturgegebene H#ufuny
physiko-chemischer Ereignisse im Formgebungsgebiet des
Glases (Kristallisationsbestreben, Anderung des Viscositéls-
gradienten, Temperaturverlust, Spannungen) drédngen gu immer
neuen Versuchen eines wérmewirtschaftlich vorteilhaften Her-
stellungsverfahrens:

Prof. Dr. G. Keppeler, T. H Hannover: ,Gewalzles
Spiegelglas aus Wannen.“

Die neuere Entwicklung auf dem Gebiete der Spiegelglas-
herstellung weist zwei hauptséchliche Richtungen auf: einer-
seits, von der Hafenschmelze ausgehend, das Auswalzen grofi-
flachiger Tafeln, andererseits vollkommene Mechanisierung des
Betriebes nach dem Wannenauslaufverfahren, also mit ununter-
brochenem Walzvorgang. Die Verkniipfung der Wannenschmelze
mit absatzweisem Walzen bietet eine wertvolle Ergiinzung dieser
Verfahren. Dabei ist die Frage, ob durch die Wannenschmelze
ein Glas von gleicher Qualitit wie bei der Hafenschmelze er-
zeugt werden kann, zu bejahen. Es beweisen dies die Arbeiten
von Dipl.-Ing. Schild (bei Bendit & S8hne, Marktredwitz).
Vortr. stellte in den Mittelpunkt seiner Ausfiihrungen den

?) Angew. Chein, 46, 53 [1933].

Bericht iiber die genannte Anlage und ihre Ergebnisse sowie
weitere Versuche zur Vervollkommnung des absatzweisen
Walzens. Um die starke Anpassungsfihigkeit, die in diesen
Arbeitsweisen liegt, voll ausniitzen zu koénnen, ist auch die
Kiihimethode verbessert. Vortr. besprach die technischen
Einzelheiten aller Verfahrensteile, die eine lebhafte Erérterung
ausloésten. —

Aus friiheren Tagungsberichtens) (s. auch Fachausschufi I1I)
geht die grofie Bedeutung hervar, die den Stromungen der Glas-
schmelze im Hinblick auf ihre Homogenisierung sowohl wie
der Verhiitung von Fabrikationsfehlern zukommt:

Dipl.-Ing. A, Schild, Niiroberg: ,Studien iber ther-
mische Wannenstromungen an Hand von Modellversuchen.*

Die Entstehung der thermischen Str6mung und ihre wechsel-
seitige Beziehung zu verschiedenen Faktoren suchte man erst-
malig theoretisch bis zu dem Punkt zu erfassen, wo die Fragen
allzu komplex werden, als dafl sie ein noch klareres Bild
erlauben. (Der Tangentialschub der brennenden Heizflamine
sowohl wie die Komponenten der Einlege- und Entnahme-
stromung sind némlich auch noch von Einfluf§ auf die ther-
mische Stromung.)

Da die Bewegung der Glasmasse im technischen Schmelz-
ofen nur an der Oberfliche zu beobachten, in der Tiefe aber
nur mittelbar und mutmaflich zu verfolgen ist, sucht man an
Modellwannen unsere Kenntnisse zu vertiefen. Erforderlich
hierfiir ist auBler der geometrischen Ahnlichkeit des Modell-
gefaBles zum praktischen Schmelzofen, in dem sich alle Reak-
tionen abspielen sollen, auch eine solche der tenmiperatur-
abhiéingigen Zihigkeit der Versuchsfliissigkeit. Das gleiche gilt
fiir die Ahnlichkeit der Temperaturfelder als Funktion der
Zihigkeitskurven im Versuchsbereich, wenn eine zahlenmifig,
d. h. technisch brauchbare Auswertbarkeit erzielt werden soll.

An Bildern, die jeweils den photographischen Befund neben
schematisierien Strémungssystemen in der N#éhe der technisch
fir die Homogenisierung so wichtigen Briickenabsperrungen
zeigen, wird der Befund mil demjenigen aus der Praxis ver-
glichen:

Zwischen einem Temperaturmaximum im Schmelzraum
und einer Briickenwand lassen sich zwei iibereinandergelagerte
Strémungssysteme erkennen, aus deneh zwei thermische Stré-
mungséste von kleinem Stromungsquerschnitt und grofier Ge-
schwindigkeit unter der Briicke hindurchtreten, um spiter
wieder unter gewissen Voraussetzungen als Bodenstroni von
vielfachem Querschnitt in die Schmelzwanne zuriickzuflieSen.
Beide Stromungsschichten schliefen hinter der Briicke ein Drei-
eck ein, das mit einer drehenden Fliissigkeits-,Walze* aus-
gefiillt ist, deren Fliissigkeit vorwiegend dem Riickstrom ent-
nommen wird.

Weiterhin werden die Einfliisse der thermischen Quer-
stromungen auf die Form des urspriinglichen Geschwindigkeits-
profiles der Oberflichenstrémung und das rédumliche Strémungs-
bild in einer vereinfachten Arbeitswanne gezeigt, wobei die
friiher schon von anderer Seite gezeigten Spiralldufe und da-
mit eine Fortbewegung des Schmelzgutes im Pilgerschritt*
bestitigt werden konnte.

Die Ausfiihrungen konnten zecigen, welche Bedeutung den
Modellversuchen fiir alle diejenigen Fragen zukommt, die durch
Betriebsbeobachtungen und Messungen allein nicht zu beant-
worten sind. —

Dr. P. H. Prausnitz, Jena, und Dr. E. Berger:
»Bedeutung und Mifibrauch der Bezeichnung ,Hartglas'“. (Vor-
getragen von Dr. E. Berger.)

Das Wort ,Hartglas“ dient heute kaum noch zur Kenn-
zeichnung der Ritz- oder Schleifhirte, sondern bezieht eich
auf im Sinne des Glasschmelzers schwer schmelzbares oder in:
Sinne des Glasinachers langsam erweichendes oder auf ein
chemisch sehr widerstandsfihiges oder gegen plétzliche Tem-
peraturwechsel, also thermisch resistentes Glas.

Diese vollige Verwirrung des Hirtebegriffes war zu Beginn
der Entwicklung der modernen Glasschmelzkunst nicht vor-
handen. Die Worte ,hart* und ,,weich* bezeichneten vielmehr
bis in das letzte Viertel des 19. Jahrhunderts hinein lediglich
die mechanischen Eigenschaften des Glases in seiner gebrauchs-
fertigen Form. Es laft sich historisch belegen, daf} in friiheren

B ) Ztschr. angew. Chem. 43, 736 [1930].
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Schriften wohl unterschieden wurde zwischen Hirte, Schmelz-
barkeit, Bearbeitbarkeit, chemischer und thermischer Wider-
standsfahigkeit.

Da Glas nicht wie stahl durch ,,Abschrecken* hérter wird,
hat 0. Schott bereits .die Ubersetzung von ,verre trempé“ mit
»Hartglas als ungliicklich bezeichnet. Auch die ,Ritzhdrte”
nahm an Bedeutung ab, da jedes Glas jedes andere ritzt.
Schliefllich wurde versucht, den Ausdruck ,,Hartglas* fiir Gldser
der besseren Klassen nach der hydrolytischen Einteilung von
Mylius anzuwenden und spiter fiir strengfliissige umzudeuten.

Da durch diese Verwirrung des Begriffes ,hart* der Ver-
braucher leicht einer Tduschung ausgesetzt ist, sollte vor allem
der Glasfachmann die mifibrduchliche Verwendung des Wortes
vermeiden und sich bewufBit sein, dal eine andere Wahl der
Zusammensetzung nicht unbedingt alle, mifiverstindlich unter
»Hérte' zu verstehenden Eigenschaften in gleicher Weise be-
einflufit. Er weil heute, daf jedes Glas eine individuelle
Skala von Eigenschaftswerten verkorpert, die es fiir bestimmte
Anwendungen besonders geeignet inacht. Dieses Wissen hat er
auf den Verbraucher zu ibertragen und durch Einfiihrung ein-
deutiger Begriffe fiir die verschiedenen Glaseigenschaiten die
heutige Verwirrung und den Mifibrauch in der Kennzeichnung
der Gldser zu bek#mpfen. Es wurden Vorschlige in dieser
Richtung gemacht, —

Es ist eine noch nicht sehr alte Streitirage, ob das farbende
Prinzip sogenannter ,Kohlegelbgliser* in der Kohlensubstanz
selbst oder vielmehr in ihrer Verunreinigung (Schwefel) zu
suchen ist:

Cand. chem. H. Weckerle, Weiflwasser (Q.-L.): , Uber
die Anfdrbung von Glas mit Schiwrefel und Selen.

An Hand von zahlreichen, auch von fremder Seite in der
Literatur beschriebenen Schmelzen wird festgestellt, dal Kohle
als solche dem Glase nur eine sehr schwache gelbe Firbung
erteill. Die technisch wichtigen gelben bis braunen Gliser
werden aber unter mehr oder weniger gewolltem Zusatz von
Schwefel erzeugt. Durch Schmelzen mit sehr stark variierten
Eisengehalten wird festgestellt, dal Natriumsulfid nicht féarbend
wirkt, dafl als Farbkérper vielmehr allein Eisensulfid in Frage
kommt. Diese Feststellung veranlafit dazu, an Hand von spek-
tralphotometrischen Messungen die Firbung in Beziehung zu
setzen zu den (ehalten an Eisen und Schwefel. In diesem Zu-
sammenhang wird, um einen Uberblick iiber die zu erwarten-
den Schwefelmengen und damit die Firbung des Glases zu be-
kommen, die Fliichtigkeit des Schwefels bei Einfiihrung als
Sulfat mit Kohle untersucht.

Bei den reinen Selenglisern werden bei oxydierenden
Schinelzen nur rosa, bei reduzierenden gelbe bis braune Farb-
toue erzielt. Untersuchuugen iiber den Einflufl der oxydieren-
den und reduzierenden Schmelzweise auf die Verfliichtigung
des Selens beim Schmelzen mit Natriumselenit ergeben grofie
I'nterschiede zwischen beiden Schmelzarten,

Bei demn Selencadmiumsulfidrubin werden die Farbungen,
die im allgemeinen mit Selen und Cadmiwmsulfid erzeugt
werden, nur unter Zusatz von Cadmiumselenid hergestellt.
lintersuchungen an Gldsern mit verschiedenemn Zinkgehalt er-
geben einen Zusammenhang der Farbe der Gléser und des
Gehaltes an Selen mit dem Zinkgehalt. —

Den vorstehenden Bericht ergénzte Dr. A. Dietzel aus
eigenen Erfahrungen. —

Dr. H.Rein, Frankiurt a. M.: ,,Ausbleichen von Férbungen
unter verschiedenen Glassorlen.”

Die an sich grofie Bedeutung des Ultravioletts im Lichte hat
miflverstindlich dazu gefithrt, dafl vielfach jegliche Licht-
wirkung dem Ultraviolett zugeschrieben wird. Man glaubt
irrtiimlicherweise, durch Verwendung ultraviolettabsorbierender
Gliiser besondere Schutzwirkung z. B. gegen das Ausbleichen in
Schaufensterauslagen zu erzielen. Fiir gefarble Produkte ist
dadurch aus den angefithrten Griinden kein wesentlicher Schutz
zu erwarten. Der beste Schutz ist die Wahl eines dem jeweili-
aen Verwendungszweck des gefdrbten Kérpers angepafiten
Farbstoffes von entsprechender Echtheit. (Vgl. Mitteilung
Loffler, oben) —

Untersuchungen iiber die Einwirkung von Metalloxyden
auf das Glas hatten bisher die Glasfarbe selbst zum Ziel. Dafi
man dariiber hinaus auf konstitutionelle Fragen des Glases

schliefien kann, 143t Jden Vorgang der Fiarbung in ganz neuem
Licht erscheinen:

Dr-Ing. W. Weyl und E Thiimen: ,Theorelische
Grundiagen der Glasfdarbungen.* (Vorgetragen von Dr. W.
Wey!l, Berlin-Dahlem [SF1.].)

Eine genaue quantitative Erfassung der spektralen Ab-
sorption gestattet, Oxydationsgleichgewichte glasbildender Oxyde
zu untersuchen, wie am Beispiel der Mangan- und Chromgléser
gezeigt werden kann. Bei den Chromgliasern gelang es zuni
ersten Male, einen einwandireien Beweis dafiir zu erbringen,
dal sowohl Chromiverbindungen als auch Chromate im Glase
vorkommen, dafiir quantitative Daten zu geben und beide
Komponenten, das blaugriine Chromiglas sowie das citronen-
gelbe Chromatglas, rein darzustellen.

Auf Grund von Analogien mit Losungen und kristalli-
sierten Verbindungen ist es méglich, einen Einblick zu erhalten
in die Konstitution und Farbe der Kobalt- und Nickelgléser.
Die Farbe des Co-Glases hiingt in erster Linie ab von der
Zahl der Liganden, mit denen das Co-Atom verbunden ist,
weniger von deren chemischer Natur. So lifit sich die Bildung
blauer und roter Co-Gliser verstehen und die Abhingigkeit
der Farbe von Temperatur und Wirmebehandlung deuten. —

Die wichtigste Verarbeitungseigenschaft des Glases ist seine
Zihigkeit. An sich 1afit sich Glas auf jede beliebige Zahigkeit
einstellen, jedoch ineist auf Kosten anderer, wichtiger Eigen-
schaften, z. B. eeiner ,Glasigkeit (im Gegensalz zum Ent-
glasungsbestreben) oder seiner chemischen Widerstandsfdhig-
keit. Das Problem geeigneter Zihigkeit ist also ein solches
feinster Abstimmung gegeniiber anderweitiger Veraalagung mnt
ebenso engbegrenztem Spielraum:

Dr.-Ing. W. Miillensiefen und Prof. Dr. K. Endell:
wZihigkeitsmessungen an technischen Gldsern und ihre Bedeu-
tung liir die Wirlschaftlichkeil der maschinellen Formgebung.“
(Vorgetragen von Dr.-Ing. W. Miillensiefen, T. H Berlin.)

Mit der Einfiihrung der Maschine in die Glasindustrie
gewann die Z#higkeitskonstante noch mehr an Bedeutung, da
sie sowohl die Leistung der Maschine als auch die Giite des
Fabrikates entscheidend beeinflufit. Aus diesem Grunde be-
schéftigten sich im letzten Jahrzehnt verschiedene Forscher des
In- und Auslandes mit der Frage nach der Abhingigkeit der
Zahigkeit von der Temperatur und der chemischen Zusammen-
setzung des Glases im Tewmperatur-Arbeitsintervall (103 bis
108 CGS-Einheiten). Infolge der Mannigfaltigkeit der Her-
stellungsverfahren, der Maschinensysteme und der Art der zu
erzeugenden Gegenstinde sind die an den Temperaturzihig-
keitsverlauf im Verarbeitungsbereich zu stellenden Bedingungen
recht verschieden. Da sich die Praxis bei Einfithrung der
Maschine noch nicht auf eine technisch-wissenschaftliche Bear-
beitung der Frage nach einer den Eigenheiten der Arbeits-
niethode entsprechenden giinstigsten Glaszusammensetzung
stiitzen konnte, so war fiir die empirische Entwicklung brauch-
barer Glidser viel Zeit und Geld aufgewendet worden.

Eine Methode, die fiir die Viscosititsmessung an Nicht-
eisenmetallschlacken entwickelt worden war und auf dem
Prinzip des Kugelfalls beruht, fand auch bei den Zihigkeits-
messungen an technischen Gldsern Anwendung. Aus der
groflen Anzahl technischer (ldser wurden einige Wei3hohl-,
Prefi- und Flachglaser ausgewihlt, deren unterschiedlicher
Temperatur-Zéhigkeits-Verlauf graphisch veranschaulicht wird.
Bei den Weif3hohl- und Prefiglisern sind halb- und vollauto-
matisch verarbeitete Glaser einem handverarbeiteten Glas
gegeniibergestellt. Die Unterschiede der Gliser lassen sich
deutlich in Gestalt eines in den Betrieben als ,Linge* und
.Kiirze** bezeichneten Zihigkeitsintervalls herausschilen. Trotz
verschiedenen Kurvenverlaufs und der praktischen Verarbei-
tungstemperatur war in diescm Punkt iibereinstimmende Vis-
cositdt von etwa 1000 CGS. (Poise) festzustellen. Auch bei
Flachglasern verschiedener Herstellungsverfahren (Libbey-
Owens und Fourcault) trat auf Grund der Eigenarten des Form-
gebungsprozesses ein typischer Temperatur-Zihigkeits-Verlauf
in Erscheinung. —

An Hand eines niher erlduterten Beispieles aus det
Fourcault-Industrie wurde die Niitzlichkeit der Zihigkeite-
messung fiir die Glashiittenpraxis dargetan.





