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Hg-Druck vcrfolgt. Es zeigt sich, dafl die unter 
gleichen Stromdichte- und Spannungsverhaltnissen und 
in gleicher Dicke abgeschiedenen, BuBerlich vollig uber- 
einstimmenden Chromspiegel sich je nach der Art der 
bei der elektrolytischen FIllung anwesenden aktiven 
Frenidsaure grundverschieden verhalten. 

Wahrend die in scliwefelsauren Chromsaurelosungen, 
also uiiter den meist benutzten Redingungen, erzeugten 
Niederschlage sich auch bei einer fur Chromplattierungen 
betrachtlichen Dicke von 4 bis 7 unter jenen Versuche- 
bedingungeii in 2 bis 4 11 mit auflerster Leichtigkeit 
vollig legieren, besitzen die in Gegenwart komplexer 
Fluflsauren gefaliten Chromschichten gegeti Diffusion in 
das Grundmaterial, bzw. deii entgegengesetzten Vorgang, 
auflerste Resistenz. Sie sind, von dem erzielten Temper- 
Effekt abgesehen, nach s-, 20-, ja bis 40stundiger Be- 
handlung noch fast vollig intakt. Der Wasserstoffgehalt 
der elektrolytischen Chronischichten scheidet als Ursache 
des unterschiedlichen Verhaltens aus; er  wurde in beideii 
FBlleii gleiclizeitig bestiiiinit und differiert im Maximum 
nicht mehr als 10% (50 bis 55 Vol. H2 pro Vol. Cr.). 
Der Grund dieser Ersclieinungen liegt vielmehr in den 
durcli Variation der bei der Abscheidung fungierenden 
Freindsauren geschaffenen verschiedenen kathodischen 
Abscheidungsbedingungen, worauf an anderer Stelle 
ausfiihrlicli eingegangen werden soll. 

Besonders interessant verhalten sich die auf Messing 
erzeugten Chronispiegel. Hier findet unter den Versuchs- 
bzdiiigungen bei beiderjei Chronischichten zugleich eine 

,,Desherardisierung" statt; ein betrachtlicher Teil des 
Zinks aus den auBeren Messingschichten verdampft; und 
w a r  im Falle der restistenten, in Gegenwart komplexer 
Fluorwasserstoffverbindungen erhaltenen Chromschichteii 
ein groflerer Teil als bei den legierbaren in schwefel- 
saurer Losung gewonnenen Schichten. Vermutlich wird 
im letzteren Falle bei der Legierungsbildung zwischen 
Chrom und Messing ein Teil des auswandernden Zinks 
in Form bestimmter Legierungen aufgefangen, wahrend 
skh  die restistente unlegierbare Form des Chroms wie 
eine Membran sehr hoher Oberflachenspannung verhalt, 
durch' die das Zink relativ ungehindert diffundiert. Auch 
bei gewohnlicher Temperatur werden, wenn auch mit 
stark verminderter Geschwindigkeit, bei den legierbaren 
Chromschichten die Diffusionsvorgange Kupfer und Zink 
wesentlich fruher an die Oberflache tragen, als bei deii 
unlegierbarenl) Schichten. I n  Obereinstimmung hiermit 
weisen die letzteren eine im Vergleich zu den ersteren 
ganz betrachtlich erhohte Korrosionsbestandigkeit auf. 
Untersuchungen iiber die innere Struktur der Chrom- 
schichten und der Legierungen sind im Gange, insbe- 
sondere uni festzustellen, ob es sich hierbei urn eine iieue 
Bildungsform des Chroms im Sinne von 1'. Kohlschiitler 
hand el t. [A. 15.1 

1) L). h. den unter den Versuchsbedingungen nicht legie- 
renden Schichten, deren Resistenz kinetisch wohl im Sinne sehr 
stark verzogerter Legierungs- (Diffusions-) Geschwindigkeit zu 
deuten ist. 

VERSAMMLUNOSBERICHTE 

Deutsche Glastechnische Gesellschaft. 
16. Glastechnische Tagung irnd 9. ordentliche Mitgliederver- 
saiiiiiilung, 19.-20. Januar 1933, Berlin-Dahlem (Harnack-Haus). 

Aiii ersten Tage faiid auf3er den Sitzungen der Fachaus- 
schiisse eine ci e d e n k f e i e r aus AnlaB des Hinscheidens des 
langjahrigen und verdienstvollen 1. Vorsitzenden und Griinders, 
Dr. h. c. Max v o n  V o p e 1 i u s ,  statt, welchem K. Q u a  s e - 
b a r t einen Nachruf widmete. Am zweiten Tag mu5ten die 
Vortrage leidcr in zwei nebeneinander herlaufenden Reihen 
abgehalten aerden.  

Dem G e s c h a  f t s b e r i c h t der D. G. G., den Dr.-Ing. 
H. M a u r a c 11 als geschaftefiihrendes Vorstandsmitglied er- 
stattete, ist zu entnehnien, da5  die bisher als selbtandige 
Vereinigung von deutschen Glashutten bestehende ,,Wkrme- 
terhnische Beratungsstelle der Deutschen Glasindustrie" 
(W.H. G.) der D.G.G. angeschlossen werden wird, weil auch 
kuiiftighin diesem Aufgabenbereich besondere Pflege 211- 
gedacht ist. 

Der F a c h a u s s c h u D  I ( P h y s i k  u n d  C h e m i e  d e s  
G l a s e s ,  Vors.: Geh. Rat Dr. K. S c b e e l ,  Berlin) be- 
schaftigte sich mit Einzelheiten des Verhaltens von Rohstoffen. 
iianientlich ihren Einschnielzgeschwindigkeiten. Ferner stand 
iiochnials, die Standard-Grief3-Probe als das grundlegende Pru- 
fungsverfahren chemischen Verhaltens von Glasern zur Er- 
orterung. Die ,,chemische Normung des Glases" ist eineni 
Abschlull entgegengefiihrt wordenl). Ein Bericht uber den 
Stand der Normungsarbeiten der DECHEMA betr. Apparate- 
glas lag ebenfalls vor. 

Die Begriffsbestimmungen von handelsiiblicher Ware, wie 
.,Kristallglas", ,,WeiD" und ,,Halbweii3" UBW. sollen durch die 
Heratungen des Fachausschusses endgliltig geklart werden. 
(Vgl. auch Vortrag B e r g e r uber ,,Hartglad'.) Die Begut- 
achtung von Fabrikationsfehlern schreitet ebenfalls fort; das 
Kapitel ,,steiniges Glas" liegt fertig vor. Die Behandlung ver- 
schiedeuer Erscheinungen beim Verarbeiten des Glases vor 
der Lampe is! als neue Aufgabe in Angriff genommen worden. 

1 )  Vgl. Notiz uber Haltbarkeitsprtifung voti Tafelglas, Cheni. 
Fabrik 0: 581 [1932), und die dort angefflhrten Hinweise. 

Der F a  c h a  u s s  c h u U I 1  (W a r m  e w i r t s c h a  f t , 
f f .  B a u s t o f f e ,  O f e n b a u ,  Vors.: Dir. W e c k e r l e .  
WeiUwasser) erorterte die Beheizung von Trommelofen. Auch 
hier lag eine RohstofErage vor: das Sandbrennen mit Tromiiiel- 
trocknern. Die Behandlung des ff.  und sonetigen Ofenbau- 
niaterials geh8rt zu ' den aktuellsten ' Themen der  Glastechnik. 
Es wurde iiber neuere Forschungsergebnisse (Temperatur- 
wechselbestandigkeit) berichtet, ferner uber verschiedene Werk- 
stoffe fur Gittemteine in Regenerntoren. Die Gutenormen fur 
ff. Bausteine in  der  Glasindustrie standen ebenfalls erneut zur 
Debatte. 

Im F a c h a u s s c h u B  111 ( B e a r b e i t u n g  d e s  G l a -  
s e s) (Vors.: Geh. u. Oh.-Reg.-Rat Dr. A. W e n  d 1 e r ,  Berlin- 
Dahlem) kam die Verhandlung uber die ,,Vorform" bei der 
Flaschenfabrikation zu einem gewissen AbschluB; der Bericht 
iiber spezielle Getriebetechnik fand eine erganzende Mitteilung. 

Das Ergebnis einer bestmoglichen Homogenitiit der Glas- 
schmelze kann heute nicht mehr betrachtet werden ohne Keunl- 
iiis der in der Schmelze auftretenden Stromungen. Die 
Heratungen des F.-A. 111 sollen eine Klarung und Sammlung 
des bisher vorliegenden Materials herbeiftihren. Fiinf Referate 
gelten diesem Thema, darunter erstmalig neben Unterlagen aus 
den Betrieben auch hydrodynamieche Untersuchungen an MO- 
dellen. 

Der nietallische Werkstoff fur die Formgebung des Glases 
steht, in Zusammenhang niit dem unliebsamen Kleben des 
Glases an der  Form, ininier iioch im Vordergrund des Inter- 
esses. Eine Reihe wertvoller Beitrage scheint auch hier eine 
Klarung herbeizufuhren. 

Die Ergebnisse der Beratungen der Fachausschitsse er- 
scheinen nach abschlieoender Durchberatung in Gestalt der 
allen Mitgliedern der D. G. G. zugiinglichen ,,Berichte der  Fach- 
ausschlisse der  D. G. G." in zwangloser Folge. 

Zwischendurch erfolgte vor dem FachaueschuD I der  Deut- 
when Glastechnischen Gesellschaft und dazu geladenen Giisteii 
nus der Industrie ein k u n e r  Bericht: ,,Miffeilungen iiber Ver- 
farbung Don Weiphohlglas" von J. L o f f 1 e r (S. F. I.) : 

In den bisher veroffentlichten Untersuchungen war nocli 
nieniah die Tatsache beachtet worden, dai3 man Ultraviolett- 
bestiindigkeit von Sonnenlichtbestludigkeit streng treunen muB. 
I9 wurde an Beispielen gezeigt, daB es Glaser gibt, die \'or 
der Quecksilberlanipe bestandig, im Sonnenlicht dagegen ver- 
inderlich sind. Kurz \ w i d e  erwlhnt, wie schwierig es war. 

(Vgl. z. B. Vortrag S c h i 1 d.) 
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die Verunreiniguiigen zu finden b m .  zu bestiiiimen, die z. T. 
iii einer Konzentration von 1 : 100000 im Glase nocli inistaudc 
sind, Lichtreaktionen auszulken. Die die Verfarbung hervor- 
rufenden Reaktionen wurden in zwei Gruppen eingeteilt, eokhe, 
bei denen die Gasabgabe wiihrend der Schmelze eine Rolle 
spielt, uncl andere, bei denen vermutlich nur eine Ionen- 
umladung zwischen zwei Oxyden eintritt. 

Die biaher bekannten Oxydpaare, die ouf die letztgenannte 
Art reagieren, sind: As,O,-MnO, As,O,-MnO,-Fe,OS (?), 
As,O,--Ce,O,, Ce20a-MnO- Fe,O,, Ce,0,-V,04, CezOs-SbzO,, 
Ce,03-Biz0,, Ce,O,-MoO,, Ce,O,-WO,, MnO-V,04 (?). 

In dem weiteren Teil, der speziell fur die Glastechniker 
bestimmt war, wurden, soweit bekannt, die Konzentrations- 
grenzen der genannten Reaktionen mitgeteilt und Vorschlage 
geinncht, \vie man Verfarbung vermeiden konne. - 

Aua der vollstiiridigen Reihe der Vortragez) sei auf die 
folgenden naher eingegangen : 

Prof. Dr. A. S m e k a 1 , Halle a. d. S.: ,,Fesfigkeitsunter- 
srichungen an Glasstaben. Binflup von 'I'emperalur, Belaslungs- 
geschwindigkeit und bildsamer Vorverformung." 

Die wissenschnftlich wie technisch gleich bedeutsarnen 
Festigkeitseigenschaflen sind hinsichtlich des Einflusses der 
(ilaszusainmensetzung bereits in der Literatur enthalten. Hier 
wurde die Abhlngigkeit der ZerreiDfestigkeit untersucht von 
Stabchenquerschnitt, Oberfliichenbeschaffenheit, Relastungs- 
geschwindigkeit, thermischer und bildsam-mechanischer Vor- 
behandlung sowie von der Temperatur zwischen -1900 und + 5200. 

Der ReiBvorgang erfolgt in zwei Abschnitten, erkennbar 
an dem langsam entstehenden, glatten Teil der ReiDflachen, 
dem ,,Spiegel", und deni anschlieBenden, sebr rasch gebildeteii 
radialen Furchungsfeld. Im Grenzfall kleinster Spiegel ist die 
ZerreiBfeJiigkeit am grbDten (,,Obere ZerreiDgrenze") ; die 
eigentliche technische Sicherheitsgrenze liegt bei den oft sebr 
vie1 geringeren Festigkeiten fur nahezu vollig spiegelnde ReiD- 
flachen (,,Untere ZerreiDgrenze"). Die ZerreiDfestigkeit sinkt 
von hohen Werten in Tieftemperatur a b  zu einem flachen 
Minimum bei etwa 1500, um bis zum Transformationspunkt, der 
oberen Grenztemperatur des sproden (;laszustandee, wieder 
langsam zuzunehmen. Die obere ZerreiBgrenze zeigt einen 
iihnlichen Temperaturgang, nur fehlt der langsaxue Anstieg in 
Hochtemperatur; sie ist in Zimmertemperatur von der Be- 
lastungsgeschwindigkeit unabhiingig. 

Von den tiefsten Temperaturen abgesehen, erweist sich das 
AusmalJ der Spiegelbildung unter allen gepruften Versuchs- 
bedingungen als wesentlich bestimmend filr die Hohe der 
ZerreiiJfestigkeit der untersuchten Glassorten. Gesteigerte 
Warrnebewegung vergroaert zuniichst die Geschwindigkeit der 
Spiegelbildung. Die Abnahme dieser Geschwindigkeit von 4000 
aufwiirts und der damit zusammenhiingende -4nstieg der Zer- 
reiDfestigkeit sind moglicherweise als Verfestigungserscheinung, 
ahnlich dem von vielkristallinen Stoffen bekannten Verhalten, 
nufzufnssen. - 

Die Schwierigkeiten durch die naturgegebene IIlufuiiy 
physiko-chemischer Ereignisse im Formgebungsgebiet des 
Glasm (Kristallisationsbestreben, Xnderung des Viscositats- 
gradienten, Temperaturverlust, Spannungen) driingen su inimer 
neuen Versuchen eines warmewirtschaftlich vorteilhaften Her- 
atellungsverfahrens: 

Prof. I h .  G. K e p p  e l  e T, T. H. Hannover: ,,Gewaltlm 
Spiegelglas a m  Wannen." 

Die neuere Entwicklung auf dem Gebiete der Spiegelglas- 
herstellung wekt  zwei hauptsachliche Richtungen auf: einer- 
seits, von der Hafenschmehe ausgehend, das Auswalzen groB- 
fliichiger Tafeln, andererseits vollltommerie Mechanisierung des 
Hetriebm nach dem Wannenauslaufverfahren, also mit ununter- 
brochenem Walzvorgang. Die Verkniipfung der Wannenschmelze 
mit absatzweisem Walzen bietet eine wertvolle Erganzung dieser 
Verfahren. Dabei is! die Frage, ob durch die Wannenschmelze 
ein Glas von gleicher Qualitat wie bei der Hafenschmelze er- 
zeugt werden kann, zu bejahen. Es beweisen dies die Arbeiten 
von Dip1.-Ing. Schild (bei Bendit & SUhne, Marktredwitz). 
Vortr. stellte in den Mittelpunkt seiner Ausfuhrungen den 

?) Angew. Chetn. 46, 53 [1933]. 

Ikricht iiber die genannte Anlage iind ihre Ergebiiisse sowie 
weitere Versuche zur Vervollkonimnung des absatzu eisen 
Walzens. Urn die starke Anpassungsfahigkeit, die in diesen 
Arbeitsweisen liegt, voll ausnutzen zu konnan, ist auch die 
Kiihlmethode verbessert. Vortr. besprach die technischeii 
Einzelheiten aller Verfahrensteile, die eine lebhafte Erorterung 
nuslosten. - 

Aus friiheren Taguiigsberichtens) (s. auch FachausschuD 111) 
geht die groBe Bedeutung hervor, die den Stromungen der Glas- 
schmelze im Hinblick auf ihre Homogenisierung sowohl wie 
der Verhutung von Fabrikationsfehlern zukomnit : 

DipLIng. A. S c h i 1 d ,  Niirnberg: ,,Sludien uber lher- 
mische Wannenslromungen an Hand von Modellversuchen." 

Die Entstehung der thermischen Stromung und ihre wechsel- 
seitige Beziehuug zu verschiedenen Faktoren suchte man eret- 
malig theoretisch bie zu dem Punkt zu erfassen, wo die Fragen 
allzu komplex werden, als daB sie  ein noch klareres Bild 
erlauben. (Der Tangentialschub tier brennenden Heizflamine 
sowohl wie die Komponenten der Einlege- und Entnahnie- 
stromung sind namlich auch noch von EinfluB auf die ther- 
niische Stromung.) 

Da die Bewegung der Glasmasse im technischen Schmelz- 
ofen nur an der Oberflache zu beobachten, in der Tiefe aber 
nur mittelbar und mutmaBlich zu verfolgen ist, such! man ari 
Modellwannen unsere Kenntnisse zu vertiefen. Erforderlich 
hierfur ist auBer der geometrischcn Ahnlichkeit des Modell- 
gefaBes zum praktischen Schmelzofen, in dem sich alle Reak- 
tionen abspielen sollen, auch eine solche der teniperatur- 
abhtingigen Zahigkeit der Versuchsflussigkeit. Das gleiche gilt 
fur die Ahnlichkeit der Teniperaturfelder a16 Funktion der 
Zahigkeitskurven im Versuchsbereich, wenn eine zahlenniaflig, 
d. h. technisch brauchbare Auswertbarkeit erzielt werden soll. 

An Bildern, die  jeweils den photographischen Refund neber 
schematisierten Stromungssystemen in der Nahe der technisch 
fiir die  Homogenisierung so wichtigen Hriickenabsperrungen 
zeigen, wird der Befund r n i t  demjenigen ails der Praxis ver- 
gliclien: 

Zwischen eiiiein Temperaturniaxinium iiii Schnielzraum 
uiid einer Briickenwand lassen sich zwei ubereinandergelagertc 
Stromungssystenie erkennen, aus deneh zwei thermische Stro. 
niungsiiste von kleinem Stromungsquerschnitt und gro5er Cie- 
schwindigkeit unter der Rriicke hindurchtreten, uni spater 
nieder  unter gewissen Voraussetzungen als Rodenstroni von 
vielfachem Querschnitt in die Schmelzwanne zuriickzuflieBeii. 
Beide Stromungsschichten schlieBen hinter der Briicke ein Drei- 
eck ein, das rnit einer drehenden Fliissigkeits-,,Walze" aus- 
gefiillt ist, deren Flussigkeit vorwiegend deni Riickstrom ent- 
nommen wird. 

Weiterhin werden die Einfliisse der therniischen Quer- 
stromungen auf die Form des urspriinglichen Geschwindigkeits- 
profiles der Oberflachenstromung und das raumliche Stroniungs- 
bild in einer vereinfachten Arbeitswanne gezeigt, wobei die 
friiher schon von anderer Seite gezeigten Spiralltiufe und da- 
mit eine Fortbewegung des Schxuelzgutes ini ,,Pilgerschritt" 
bestatigt werden konnte. 

Die Ausfuhrungen konnten zeigen, welche Bedeutung deli 
Modellversuchen fur alle diejenigen Fragen zukommt, die durch 
Betriebsbeobachtungen und Messungen allein nicht zu beant- 
worten sind. - 

Dr. P. H. P r a u s n i t z ,  Jena, und Dr. E. E e r g e r :  
,,Bedeulung und Mipbrauch der Bezeichnung ,Harlglns'". (Vor- 
getragen von Dr. E. B e r g e r.) 

Das Wort ,,Hartglas" dient heute kaum noch zur Kenii- 
zeichnung der Ritz- oder Schleifharte, sondern bezieht sich 
auf im Sinne des Glasschmelzers schwer schmelzbares oder in; 
Sinne des Glasinachers langsam erweichendea oder auf ein 
chemisch sehr widerstandsfahiges oder gegen plotzliche Tein- 
peraturwechsel, also thermisch resistentes Glas. 

Diese vollige Verwirrung des Hartebegriffes war zu Beginn 
der Entwicklung der modernen Glasschmelzkunst nicht VOT- 

handen. Die Worte ,,hart" und ,,weich" bezeichneten vielmehr 
bis in das letzte Viertel des 19. Jahrhunderts hinein lediglicli 
die mechanischen Eigenschaften des Glases in seiner gebrauchs- 
fertigen Form. Es laat sich historisch belegen, daB in friihereii 
- .- 

a) Ztschr. angew. Chem. 43, 736 [1930]. 



Schriften wohl unterschieden wurde zwischen Harte, Schmelz- 
barkeit, Bearbeitbarkeit, chemischer und thermischer Wider- 
stnndsfahigkeit. 

Da Glas nicht \vie Stahl durch ,,Abschrecken" harter wird, 
hat 0. Schott bereits .die Obersetzung von ,,verre tremp6" mi! 
,,tlartglas" als ungliicklich bezeichnet. Auch die ,,Ritzharte" 
riilhni an Redeutung ab, da  jedm Glas j d e s  andere ritzt. 
SchlieMlich wurde versucht, den Ausdruck ,,Hartglas" fiir Glaser 
der besseren Klasseii nach der  hydrolytischen Einteilung von 
Myliics auzuwenden und spater fur strengfliissige umzudeuten 

Da durch diese Verwirrung des Begriffes ,,hart" der Ver- 
braucher leicht einer Tauschung ausgesetzt ist, sollte vor allem 
tler Glasfachmann die niiBbrluchliche Verwendung dea Worten. 
verineiden und sich bewuBt sein, daD eine andere Wahl der 
Zusanimensetzung nicht unbedingt alle, minverstandlich unter 
,,Hartel' zu veretehenden Eigenschaften in gleicher Weise be- 
einflul3t. Er wei8 heute, da8 jedes Glas eine individuellc 
Skala von Eigenschaftswerten verkorpert, die es filr bestinimte 
Aiiivendungen besonders geeignet macht. Diesea Wissen hat e r  
o u l  den Verbraucher zu iibertragen und durch Einfiihrung ein- 
(leutiger Regriffe fur die verschiedenen Glaseigenschaften die 
heutige Verwirrung und den MiBbrauch in der Kennzeichnung 
iler Glaser zii bekampfen. b wurden Vorschlage in dieeer 
Rirlitung gemacht. - 

Es ist eiiie noch nicht sehr alte Streitfrage, ob das farbende 
I'rinzip sogenannter ,,Kohlegelbgliiser" in der Kohlensubstani! 
selbst oder vielinehr in ihrer Verunreinigung (Fchwefel) zu 
suchcn ist: 

('and. chem. H .  W e  c k e  r 1 e , WeiOwasser (O.-L.): ,,Uber 
d i e  Aiifiirbung von Glas mil Sch.?re/Pl und Selen." 

An Hand von zahlreichen, auch von fremder Seite in der 
Literatur beschriebeuen Schmelzen wird fcdgerctellt, daB Kohle 
a h  solche dem Glase nur eine sehr  schwache gelbe Farbung 
erteilt. Die technisch wichtigen gelben bis braunen Gliiser 
werden aber unter mehr oder weniger gewolltem Zusatz von 
C'c.h\i efel erzeugt. Durch Schmelzen mit sehr stark variierter! 
Eiseiigehalten wird festgestellt, daB Natriumsulfid nicht farbend 
wirkt, Jan als Farbkorper vielniehr allein Eisensulfid in Frage 
konimt. Diese Feststellung veranlaBt dazu, an Hand von spek- 
tralphotometrischen Messungen die Farbung in Beziehung zii 

:dzen zu den Gehalten an Eisen und Schwefel. In diesem Zu- 
t::miiienhang wird, urn einen uberblick uber die zu erwarten- 
den Schwefelmengen und damit die Flrbuog des Glases zu be- 
liommen, die Fliichtigkeit dcs Schwefels bei Einfiihrung als 
Sulfat niit Kohle untersucht. 

I3ei den reinen Selenglasern werden bei oxydierenden 
S;c-hinelzcn nur rosa, bei reduzierenden gelbe bis braune Farb- 
toile erzielt. IJntersuchuuqen iiber den EiiifluB der oxydieren- 
tleii und reduzierenden Schmelzweise auf die Verfliichtigung 
tles Selens beini Schmelzen mit Natriumselenit ergeben groat? 
I lnterschiede zwischen beiden Schnielzarten. 

Hei dem Selencadmiumsulfidrubin werden die Farbungen, 
(lie i m  allgenieinen niit Selen uncl Cadmiumsulfid erzeugt 
werden, nur unter Zusatz von C'admiumselenid hergestellt. 
1 Jritersuchungen an Glasern mit verschiedeneiii Zinkgehalt er- 
geben einen Zusammenhang der Farbe der Gllser und d w  
Gehaltes an Selen mit dem Zinkgehalt. - 

Den vorstehenden Rericht erganzte Dr. A. D i e t z e 1 aus 
eigenen Erfahrungen. - 

Dr.  H. R e i n, Frankfurt a. M.: ,,Auableichen won Furbungen 
i i t i l r r  verschiedenen Glnssorlen." 

Die an sich grofie Redeutung des Ultravioletts im Lichte hat 
iiiiherstandlirh dazu gefiiirt, da13 vielfach jegliche Licht- 
wirkung deni IJltraviolett zugeschrieben wird. Man glaubt 
irrtiimliclierweise, durch Verwendung ultraviolettabsorbierender 
(;laser besondere Schutzwirkung z. B. gegen das Ausbleichen in 
Schaufensterauslagen zu erzielen. Fur gefarbte Produkte ist 
tladurch aus den angefiihrten Griinden kein wesentlicher Schutz 
zu erwarten. Der beste Schutz ist die Wahl eines dem jeweili- 
:en Verwendungszweck des gefarbten Korpers angepaaten 
Farbstoffes von entsprechender Echtheit. (Vgl. Mitteilunq 
L o f f l e r ,  oben.) - 

IJntersuchungen iiber die Eiuwirkung von Metalloxyden 
; i u f  dns G l a s  lintten bisher die Glasfarbe selbst zum Ziel. Daf3 
illan dariiber hinaiis nuf konstitutionelle Fragen des Glases 

schliel3eri kaiiri, liifil den Vorgang der Farbung in ganz neuem 
Licht erscheinen : 

Dr.-Ing. W. W e y 1 und E. T h ii in e n  : ,,Tlieoretisc/ic~ 
Griindlnqen der  Glnsfarbzingen." (Vorgetragen von Dr. W. 
W e y 1, Berlin-Dahlem [SFI.].) 

Kine genaue quantitative Erfasuiig der spektralen Ab- 
sorption gestattet, Osydationsgleichgewichte glasbildender Oxyde 
zu untersuchen, \vie am Reispiel der M'mgan- und Chroniglaser 
gezeigt werden kann. Bei den Chromglasern gelang es  zuni 
ersten Male, einen einwandfreien Beweis dafiir zu erbringen, 
daB sowohl Chromiverbindungen als auch Chromate im Glase 
vorkonimen, dafiir quantitative Daten 211 geben und beide 
Koiiiponenten, das blaugriine Chromiglas sowie das citronen- 
gelbe C'hroniatglas, rein darzustcllen. 

.4uf Cirund von Analogien niit Iiisungen und kristalli- 
sierten Verbintlungeii ist es moglich, einen Einblick zu erhalten 
in die Konstitution und Farbe der Kobalt- und Nickelglaser. 
Die Farbe des  Co-Glases hiingt in erster Linie ab von der 
Zahl der Liganden, mit dencn das Co-Atom verbunden ist, 
weniger von deren rhemisclier Katur. So laBt sich die Rildung 
blauer und roter (lo-Glaser verstehen und die Abhlngigkeit 
der Farbe von Temperatur und Warmebehandlung deutt:n. - 

Die wichtigete Verarbeitungseigenschaft dea Glases ist seine 
Zahigkeit. An sich lHBt sich Glas auf jede beliebige Zahigkeit 
einstellen, jedoch ineist auf Kosten anderer, wichtiger Eigeii- 
schafteii, z. B. seiner ,,Glasigkeit" (im Gegensntz zum Ent- 
glasungsbestreben) oder seiner chemischen Widerstandsfshig- 
keit. Das Problem geeigneter Zahigkeit ist also ein solchH 
feinster Abstimmung gegeniiber anderweitiger Veranlagung mil 
ebenso engbegrenztem Spielraum : 

Dr.-Ing. W. M i i l l e n s i e f e n  und Prof. Dr. K. E n d e l l :  
,,Zahigkeitsmessungen an techniscken Glasern und ihre Bedeu- 
lung fiir die Wirlachaftlichkeil d s r  maschinellen Formgebung." 
(Vorgetragen von Dr.-Ing. W. &I u 11 e n s i e f e n , T. H. Berlin.) 

Mit der Einfiihrung der  Maschine in die Cilasindustrie 
gewann die Zahigkeitskonstante noch mehr an Hedeutung, da 
sie sowohl die Leistung der Maschine als auch die Giite des 
Fabrikates entacheidend beeinfluat. Aus diesem Grunde be- 
schaftigten sich im letzten Jahrzehnt verschiedene Forscher des 
In- und Auslandes mit der Frage iiach der Abhiingigkeit der 
Zahigkeit von der Tempcratur und der cheniischen Zusammeii- 
setzung des  Glases im Temperatur-Arbeitsintervall (10' bis 
108 CGS-Einheiten). Infolge der Mannigfaltigkeit der Iler- 
stellungsverfahren, der Maschinensysteine und der  Art der zu 
erzeugenden Gegenstande sind die an den Temperaturziihip- 
keitsverlaiif im Verarbeitungsbereich zu stellenden Bedingungel! 
recht verschieden. Da sich die Praxis bei Einfiihrung dei* 
Maschine noch nicht auf eine technisch-wissensrhaftliche Bear- 
beitung der Frage nach einer den Eigenheiten der Arbeits- 
methode entsprechenden giinstigsten GlaszusaiiiniensetzunS 
stiitzen konnte, so war fur die empirische Entwicklung braurh- 
barer Glaser vie1 Zeit und Geld aufgewendet worden. 

Eine Methode, die fiir die Viscositiitsmessung an Niclit- 
eisenmetallschlacken entwickelt worden war und auf deiii 
Prinzip des Kugelfalls beruht, fnnd auch bei den Ziihigkeits- 
inessungen an technischen Gliisern Anwendung. Aus der 
gro8en Anzahl technischer Glaser wurden einige WeiBhohl-. 
Prei3- und Flachgliiser ausgewahlt, deren unterschiedlicher 
Temperatur-Zahigkeits-Verlauf graphisrh veranschaulicht wird. 
Hei den WeiBhohl- und PreBglasern sind halb- und vollauto- 
niatisch verarbeitete Glaser eineni hnndverarbeiteten Glas 
gegeniibergestellt. Die Unterschiede der Glaser lassen sich 
deutlich in Gestalt eines in den Betrieben als ,,Lange" und 
.,Kiirze" bezeichneten Zahigkeitsintervalls herausschalen. Trotz 
verschiedenen Kurvenverlaufs und der praktischen Verarbei- 
tungstemperatur war in diescm Punkt iibereinstimniende Vis- 
rositat von etwa 1000 CGS. (Poke) festzustellen. Auch bei 
FlachglLern verschiedener Herstcllungsverfahren ( L i b b ~ y -  
Olcens und Fourcault) trat auf tirund der Eigenarten des Forni- 
gebungsprozesses ein typischer Tcniperatur-Zahigkeit6-Verlauf 
in Erscheinung. - 

A n  Hand eines niiher erliiuterten Reispieles au6 de; 
Fourcaul!-Industrie wurde die Niitzlichkeit dcr Ziihigkeite- 
meesung fiir die Glashiittenprasis dargetan. 




